


Frana de motor

<] Viteza constanta
3| reglata electronic

Limitarea curentului
la pornire

Permite atasarea unui
sistem de aspirare
@ Lumina de lucru tip LED
ﬁ Valiza de transport

MASINI DE FREZAT VERTICALE SI UNIMANUALE
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MASINA DE FREZAT GAURI PENTRU NUTURI

STEMUITOR CuU LANT
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Putere 12 mm 8 mm 6/8 mm 6 mm

2300W § RP2300FCX

1850W RP1800FX

1650W RP1801FX

1100W RP1110C
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MASINA DE FREZAT VERTICALA
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= Pentru protectia masinii si a retelei electrice functia
Soft Start permite pornirea lenta a masinii.

= Ménerele laterale sunt concepute astfel incat
operatorul s& lucreze in conditii confortabile avand
control maxim.

= intrerupétorul este montat pe maner intr-o pozitie
usor de actionat, cu blocare.

= Suruburile de reglare M6x135 permit reglarea fina a
adancimii de frezare dupa ce freza este montata pe
suport.

MASINA DE FREZAT VERTICALA

MASINA DE FREZAT VERTICALA
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= Poate fi asezata in pozitie orizontala atunci cand se

schimba accesoriile sau cand este in repaus.

= Scala de adancime usor de citit, iar reglajul adancimii

se realizeaza cu o precizie de 0,1 mm.
= Sistem opritor in trei trepte.

= Reglaj fin al adamcimii de frezare atunci cand freza

este pe 0 masa de lucru.
= Intrerupatorul poate fi usor actionat iar masina este
prevazuta cu buton de blocare/deblocare.

[o]HERd @

= Méanerele laterale sunt concepute astfel incat
operatorul sa lucreze in conditii confortabile avand
control maxim.

= intrerupatorul este montat pe maner intr-o pozitie
usor de actionat, cu blocare.

= Suruburile de reglare M6x135 permit reglarea find a
adancimii de frezare dupa ce freza este montata pe
suport.

= Rulmenti liniari pentru o reglare fina a adancimii de
frezare.

Putere absorbita (W) 2.300 Putere absorbita (W) 1.850 Putere absorbita (W) 1.650
Turatie in gol (min™) 9.000-22.000 Turatie in gol (min™) 22.000 Turatie in gol (min™) 22.000
Bucsa de prindere (mm) 12 Bucsa de prindere (mm) 12 Bucsa de prindere (mm) 12
Cursa verticalda (mm) 0-70 Cursa verticala (mm) 0-70 Cursa verticala (mm) 0-70
Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 87 Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 86 Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 86
Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) 98 Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) 97 Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) 97
Vibratii (m/s®) 4,5 Vibratii (m/s®) 4,0 Vibratii (m/s®) 4,0
Greutate (kg) 6,1 Greutate (kg) 6,0 Greutate (kg) 6,0
Componenta setului de livrare Componenta setului de livrare Componenta setului de livrare

Opritor paralel Opritor paralel Cheie 17

Cheie 17

Surub M6x135

Saiba de 6

Bucsa elastica (2 buc.)
Duza de aspirare

Cheie 17

Surub M6x135

Saiba de 6

Bucsa elastica (2 buc.)
Duza de aspirare

Ansamblu ghidaj
Bucsa elastica 6 mm
Bucsa elastica 8 mm
Bucsa elastica 10 mm
Duza de aspirare

MASINA DE FREZAT VERTICALA
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= Pentru protectia masinii si a retelei electrice functia
Soft Start permite pornirea lenta a masinii.

= Poate fi asezata in pozitie orizontala atunci cand se
schimba accesoriile sau cand este in repaus.

= Scala de adancime usor de citit, iar reglajul adancimii
se realizeaza cu o precizie de 0,1 mm.

= Sistem opritor in trei trepte.

= Reglaj fin al cursei de plonjare atunci cand freza este
pe o masa de lucru.

= intrerupétorul poate fi usor actionat iar masina este
prevazuta cu buton de blocare/deblocare.

Putere absorbita (W) 1.100
Turatie Tn gol (min™) 8.000-24.000
Bucsa de prindere (mm) 8
Cursa verticald (mm) 0-57
Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 81
Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) 98
Vibratii (m/s®) 5,0
Greutate (kg) 3,4

Componenta setului de livrare

MASINA DE FREZAT VERTICALA

RP0910
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= Linie compacta pentru utilizare precisa.

= Duza ce permite conectarea la un aspirator.

= Buton pentru reglarea fina a adancimii de frezare.

= Corp de aluminiu.

= Buton de pornire prevazut cu blocator pentru a

preveni pornirea accidentala.

Putere absorbita (W) 900
Turatie in gol (min™) 27.000
Bucsa de prindere (mm) 8
Cursa verticalda (mm) 0-57
Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 83
Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) 94
Vibratii (m/s®) 8,0
Greutate (kg) 3,3

Componenta setului de livrare

MASINA DE FREZAT VERTICALA

RP0900

= Reglaj de adancime in 3 trepte.

= Parghia de blocare rapida permite reglarea rapida si
simpla a adancimii de taiere.

= Vizualizare usoara a adancimii de frezare.

= Manere cauciucate, anti-alunecare, ce faciliteaza o
manuire foarte usoara.

= Posibilitatea lucrului fara praf prin racordarea la o
instalatie exterioara de aspirare.

Putere absorbita (W) 900
Turatie Tn gol (min™) 27.000
Bucsé de prindere (mm) 6/8
Cursa verticala (mm) 0-35
Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 89
Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) 100
Vibratii (m/s®) 4,0
Greutate (kg) 2,2

Componenta setului de livrare

Opritor paralel
Cheie 8

Cheie 17

Ghidaj

Duza de aspirare

Opritor paralel

Ghidaj evacuare span
Cheie pentru montaj
Ghidaj ablon 12 mm
Bucsa elastica

Duza de aspirare

Opritor paralel
Cheie pentru montaj
Cheie

Bucsa elastica 6 mm
Duza de aspirare
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PUTERE

Masina multifunctionala de frezat ABSORBITA

RT0700CX2
4 baze diferite pentru versatilitate sporita

Motor \L" +

Baza de frezat
excentrica

Baza de frezat
tip plonjare

Baza de frezat
inclinata

Baza de frezat
manuala

cu baza de frezat manuala

Baza rotunda pentru frezare manuala lina si usoara

Corp anti-alunecare acoperit
cu cauciuc pentru confort
sporit la operare

Sistem de blocare a bazei
simplu si eficient ——@)

Durabilitate crescuta si
acuratete obtinute prin folosirea
aluminiului pentru baza masinii
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Deschidere marita a bazei pentru
o vizibilitate excelenta a frezei,
concomitent cu mentinerea
durabilitatii

adancimii

cu baza de frezat tip plonjare

Ajustare precisa a adancimii de taiere

Adancime de frezare: 0-35 mm

Ghidarea pentru linii drepte poate
fi folosita optional

Maner conturat cu un design
ergonomic

Ajustarea foarte precisa a ~i

Placa de plastic atasata b
bazei protejeaza materialul ———®@!
de prelucrat si asigura o alunecare
lina pe suprafata de lucru

Prindere cauciucati—rg

Ajustarea adancimii in
3 trepte

Durabilitate marita si
precizie obtinute prin
folosirea bazei de aluminiu

Placa de plastic atasata
bazei protejeaza materialul ———®
de prelucrat si asigura o alunecare
lina pe suprafata de lucru




RT0700CX2

Masina de frezat cu putere mare,
stabila si precisa

Blocarea axului, design-ul cu partea superioara plata si cablul de
alimentare instalat orizontal furnizeaza stabilitate pentru

: , > . Functioneaza cu
schimbarea mai usoara a frezei ’

freze de 6 mm si 8 mm

Durabilitate crescuta si precizie obtinute
prin folosirea carcasei de aluminiu

Viteza variabila controlata
printr-un buton rotativ

cu baza de frezat inclinata

Usor de prins si tinut cu o singura mana
Limita de inclinare de la 30° la 45°

Prindere cauciucata
anti-alunecare pentru operare
confortabila

Sistem de blocare
a bazei simplu si eficient

Durabilitate marita si
precizie obtinute prin
folosirea bazei de aluminiu

19

Deschidere marita a bazei pentru  Ajustarea foarte precisa a
o vizibilitate excelenta a frezei adancimii

cu baza de frezat excentrica

Capabila sa frezeze aproape de perete si in colturi
inguste, cu freza setata pe pozitia excentrica

193

Prindere cauciucata
anti-alunecare pentru operare
confortabila
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Sistem de blocare ——{@)
a bazei simplu si eficient

Usor de prins si tinut cu o singura
mana

Durabilitate marita si —r.
precizie obtinute prin

folosirea bazei de aluminiu

Placa de plastic atasata

bazei protejeaza materialul

de prelucrat si asigura o alunecare
lind pe suprafata de lucru




Usor de personalizat

Distantele standard intre suruburile placilor bazei permit folosirea
diferitelor placi de baza pentru aplicatii foarte variate

Placa pentru baza tip offset cu Ansamblu baza piston

PO (2P G ) 1 B ansamblu baza tip piston cu prindere laterala

Maner (optional)
COD 153489-2

Potrivit pentru frezarea in timp ce
aplicam forta doar pe unul din
manerele bazei

Potrivit pentru tdiat cu rigla de ghidare Potrivita pentru a freza cu latimi

mari

Geanta pentru scule

Geanta pentru scule in forma patrata cu
dimensiuni standard ale bazei interioare
permite depozitarea unor elemente
diferite cum ar fi: adaptor sina de ghidare,
set freze, ansambluri de baze etc

MASINA MULTIFUNCTIONALA DE FREZAT

Il Compararea performantelor Masina de frezat unimanuala
NOTA: RT0700CX2
> 1) Rezultatele testelor depind in mare masura de duritatea materialelor

2) Numerele din graficul alaturat sunt valori relative cand capacitatea competitorului B este E - .
indexata cu 100 Dubla izolatie

Unitatea motor cu ansamblu baza @ Turatie variabila
Frezati o canelura lunga de 1.000 mm, cu o adancime de 6 mm, folosind o freza dreaptd 6 mm )|  Viteza constanta
% reglaté electronic

Viteza de lucru

@ Limitarea curentului
la pornire

RT0700CX2 " ’
Permite atasarea unui
! sistem de aspirare

Competitor "B"

Putere absorbita (W) 710
Turatie in gol (min™) 10.000-30.000
Competitor "P" Bucsa de prindere (mm) 6/8
Adancime de frezare (mm) 35
Greutate (kg) 1,8

Competitor "R"

Componenta setului de livrare

Talpa frontala (2 buc.), geanta transport textila, adaptor aspirare, bucsa elastica 6

mm, bucsa elastica 8 mm, bucsa ghidare 10 mm, bucsa ghidare 16 mm, ghidaj

0 50 100 150 paralel, cheie 22, cheie 13, bazé de frezare manuald, baza de frezare inclinata,
¢ incet R api d N baza de frezare tip plonjare si baza de frezare excentrica




g o . : PUTERE
Masina de frezat gauri pentru nuturi aesoreimi AU

PJ7000J
Carcasa supla a motorului
cu maner de prindere extra-ergonomic

Design compact siusor

Se poate conecta
la un aspirator

Orificiul de praf poate fi rotit
in directia dorita de evacuare
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Reglarea unghiului Limitator de unghi ajustabil  Buton de reglare a adancimii inlocuire usoara a discului =
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Placa pentru reglarea unghiului  Limitatorul de unghi ajustabil Adancimea taierii poate fi Capacul discului poate fi
poate fi ridicata sau coborata poate fi blocat in orice pozitie presetata in 6 trepte prin deschis prin slabirea surubului
cu ajutorul mecanismului cu ntre 0° si 90°, cu opriri la 0°, simpla rotire a butonului de de prindere.
pinion, permitand un reglaj fin ~ 45° si 90°. reglare (stopper).
pe verticala.
Masina de frezat
! PJ7000J 459 [T}

- - . .
p o gauri pentru nuturi
_j

E Dubla izolatie

Permite atasarea unui
sistem de aspirare

ﬂ Valiza de transport

Putere absorbita (W) 700
Turatie in gol (min™) 11.000
Diametru cutit (mm) 100
Greutate (kg) 2,5

Componenta setului de livrare: Freza pentru nuturi, sac pentru praf, cheie
speciala 20, maner in forma de U si valiza de transport tip Makpac

cu set placa




MASINA DE FREZAT NUTURI/ STEMUITOR

MASINI DE FREZAT VERTICALE

5

MASINA DE FREZAT UNIMANUALA
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= Pentru protectia masinii si a retelei electrice functia
Soft Start permite pornirea lenta a masinii.

= Méanerele laterale sunt concepute astfel incat
operatorul sa lucreze in conditii confortabile avand
control maxim.

= Buton pornit/oprit montat pe corpul masinii intr-o
pozitie usor de actionat.

= Suruburile de reglare M6x135 permit reglarea fina a

adancimii de frezare dupa ce freza este montata pe
suport.

Putere absorbita (W) 710
Turatie n gol (min™) 10.000-30.000
Adancime de frezare (mm) 35
Bucsa de prindere (mm) 6/8
Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A))

Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A))

Vibratii (m/s®)

Greutate (kg) 1,8

Componenta setului de livrare

MASINA DE FREZAT UNIMANUALA

= Placa de baza transparenta pentru vizualizarea
suprafetei de lucru.

= Mecanism de reglare cu pinion ce asiguré fara
dificultate un reglaj fin al adancimii de frezare.

= Corp cauciucat ce asigura confort si control in
operare.

Putere absorbita (W) 530
Turatie in gol (min™) 30.000
Bucsa de prindere (mm) 6
Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 80
Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) -
Vibratii (m/s®) 2,5
Greutate (kg) 1,5

Componenta setului de livrare

MASINA DE FREZAT UNIMANUALA

= Placa de baza transparenta pentru vizualizarea
suprafetei de lucru.

= Mecanism de reglare cu pinion ce asigura fara
dificultate un reglaj fin al adancimii de frezare.

= Corp cauciucat ce asigura confort si control in
operare.

Putere absorbita (W)

Turatie n gol (min™)

Bucsa de prindere (mm)

Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A))
Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A))
Vibratii (m/s®)

Greutate (kg)

Componenta setului de livrare

Talpa frontala (2 bucati)
Adaptor aspirare

Bucsa elastica 6 mm
Bucsa elastica 8 mm
Bucsa ghidare 10 mm
Bucsa ghidare 16 mm
Baza de frezare manuala
Baza de frezare inclinata

Ghidaj paralel

Cheie 22

Cheie 13

Geanta transport textila

Baza de frezare tip plonjare
Baza de frezare excentrica

Opritor paralel

Ghidaj pentru contur

Cheie de prindere (2 buc.)
Ghidaj sablon

Freza pentru caneluri HM 6 mm
Bucsa elastica 6 mm

Opritor paralel

Ghidaj pentru contur

Cheie de prindere (2 buc.)
Ghidaj sablon

Freza pentru caneluri HM 6 mm
Bucsa elastica 6 mm

MASINA DE FREZAT NUTURI

PJ7000J

= Masina de frezat nuturi pentru toate cepurile uzuale

din lemn.

= Corp de aluminiu.

= 6 pozitii distincte de reglaj prin surubul de reglaj fin.
= Reglarea foarte precisa si usoara prin cremaliera a
adancimii opritorului unghiular pana la 40 mm.

= Opritor pivotant reglabil continuu intre 0 - 90°.

= Duza ce permite conectarea la un aspirator.

STEMUITOR CU LANT

KC100

B
[=]
= Pentru protectia masinii si a retelei electrice functia
Soft Start permite pornirea lentd a masinii.

= Pentru executarea rapida si precisa a gaurilor pentru
cepuri.

= Reglarea confortabila a opritorului lateral prin conul
expandabil cu autocentrare.

= Prin piciorul mare de asezare, turnat sub presiune
din aliaj de aluminiu este asigurat un unghi de frezare
precis de 90°.

30.000

Putere absorbita (W) 700 Putere absorbita (W) 2.000
Turatie in gol (min™) 11.000 Turatie in gol (min™) 4.500
Diametru cutit (mm) 100 Adancime de stemuire (mm) 100
Nivel presiune acustica (mers in gol) (dB(A)) 86 Greutate (kg) 14,0
Nivel putere sonora (mers in gol) (dB(A)) 97
Vibratii (m/s®) 2,5
Greutate (kg) 2,5

Componenta setului de livrare
Lant de frezat 40 mm

$ina 40 mm

Roata de lant 40 mm

Opritor lateral complet

Scule de montaj

Componenta setului de livrare
Freza pentru nuturi

Sac pentru praf

Cheie speciala 20

Maner in forma de U

Valiza de transport tip Makpac
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Cod masina astu:rel;ieté Turatie in gol Bucsa de prindere Cursa verticald Greutate

(W) (min”) (mm) (mm) (kg)
2.300 9.000-22.000 12 0-70 6,1
1.850 22.000 12 0-70 6,0
1.650 22.000 12 0-70 6,0
1.100 8.000-24.000 8 0-57 3,4
900 27.000 8 0-57 3,3
900 27.000 6/8 0-35 2,2
710 10.000-30.000 6/8 - 6,0
530 30.000 6 - 1.5

3710 530 30.000 6 = 1,6
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Cepuri pentru imbinari (100 buc./set)

* Calitate premium
* Dimensiuni diferite
* Rezistenta mare
 Colturi rotunijite

47 x 15 P-08838

3901, PJ7000,
DPJ180,DPJ140 #10 53 x 19,5 P-08844
#20 60 x 23,5 P-08850

Cheie de blocare n

MODEL cob

3901, PJ7000, DPJ180, DPJ140 782401-1

Piulita de strangere

3706, 3707/F/FC, 3708/F/FC,

3709,3710 25002
DCO180, DCO140 763675-3
Colector de praf
~ 113
~ 1y
L 150
\:‘: — ,f" 3706, DCO140, DCO180 193449-2

Ghidaj drept

A: Ghidaj drept cu ajustare fina.

* Utilizat cu ansamblu baza de plonjare

A T

3709, 3710 122704-5

RP0900, RP0910,
RP1110C, *RT0700C . 164834-6

Ghidaj pentru taiere

* Utilizat cu ansamblu baza de plonjare

3707/F/FC, 3708/F/FC, 3709, 3710, N3701, RT0700C 122703-7

3612BR, RP1800/F, RP1801/F, RP2300FC, RP2301FC 123022-4

RP0900, “RT0700C STEX122385

Placa de baza

A: Baza transparenta
B: Pentru sanfrenare
C: Reglaj fin al adancimii

3709, 3710

194267-1
194268-9
194269-7

194270-2

Bucsa elastica

3709, 3710 763662-2
3600H, 3612BR, 12 mm 763628-2
RP1800/F, RP1801/F,

RP2300FC, RP2301FC 1/2" 763622-4
8 mm 763618-5

RP0900,RT0700C
6 mm 763636-3
6 mm 193180-0

RP0910, RP1110
8 mm 193178-7

Bucsa elastica
3,0 mm 763679-5
3,18 mm (1/8") 763677-9
DCO180, DCO140

6 mm 763678-7
6,35 mm (1/4") 763676-1

Ghidaj unghiular

PJ7000, DPJ180, DPJ140

123149-0

Set cutite

Pentru centrarea la 12 mm
a panzei de tamplarie.

‘ MODEL

cob

3901, PJ7000, DPJ180, DPJ140

415579-2




Ansamblu opritor Bucsa de ghidare

Pentru productie de masa si forme complicate folosind sablon.

A(mm) | B(mm) | C(mm) Tip cob
Pentru modelele:
AeRIEL (eIl 3612BR, RP0900, RP1800/F, RP1801/F, RP2300FC, RP2301FC, RT0700G
RP1800/F, RP1801/F, RP2300FC, RP2301FC 122700-3 RT0700C: Utilizat cu ansamblu baza de plonjare.
7,7 9,5 11,5 - 164379-4
. 9 11 13 - 164775-6
Opritor paralel
1. Adaptor
14,5 16 13 - 344364-5
2. Rigla ghidaj 18 20 13 - 164393-0
24 27 13 - 164470-8
25 29 15 - 163080-8
27 30 13 - 164471-6
3. Menghina
37 40 13 - 165046-4
37 40 13 - 164472-4
* Utilizat cu ansamblu baza de plonjare
Pentru modelele:
. RP0910, RP1110C
Tip MODEL cobD
1 3612BR, RP0900, RP0910, RP1110C, RP1800/F, 194579-2
RP1801/F, RP2300FC, RP2301FC, *RT0700C
Sina de ghidare 1,4 m 194368-5
2 Sina de ghidare 1,9 m 194925-9
Sina de ghidare 3,0 m 194367-7
3 Set conexiuni 194385-5
Bucsa de prindere 10,5 12 14 - 193332-3

(Reductia bucsa de prindere de la 12 mm la 10 mm, 8 mm
sau 6 mm. De la 1/2”" la 10 mm, 3/8” sau 1/4”)

Adaptor bucsa ghidare

(Ghidaj sablon din doua piese)
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6 mm =

3600H, 3601B, 3612BR,
RP1800/F, RP1801/F, 8 mm = 763804-8
RP2300FC, RP2301FC

763801-4

10 mm = 763807-2 Piulitd M30
Cod 252627-4

Adaptor 30 pentru ghidaj sablon
TipAsauTipB

~ Ghidaj sablon 25
Méner cap Cod 321812-1

i

RT0700C: Lzz,e n
Utilizat cu ansamblu baza de plonjare 25,4 (mm)

MODEL Tip coD

3612BR, RP0900, RP1800/F, RP1801/F,
RP2300FC, RP2301FC, RT0700C

MODEL

A 321492-3
3612BR, RP1800/F, RP1801/F, RP2300FC, RP2301FC 158980-5




ACCESORII PENTRU FREZAT

Ansamblu de baza

Asigura o mare varietate de necesitati cu masina de baza si
urmatoarele baze atasate.

Pentru modelul: RT0700C

Ansamblu taiere unimanuala

Nr. buc / pachet coD

1 196612-6

Ansamblu baza tip plonjare

Optional se poate folosi ghidajul
de reglare fina.

Nr. buc / pachet coD

1 195563-0

Ansamblu frezare inclinata

Capacitatea de inclinare: -30° la 45°

Nr. buc / pachet coD

1 195561-4

Placa de baza
Pentru modelul: RT0700C

Placa pentru taiere unimanuala

cop
454842-8

Placa pentru taiere tip plonjat

cob

450819-1

Placa pentru taiere inclinata

cob

413150-6
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